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L 1 invention ooncerne tin dispositif pour relier un appareil de 
travail k un appareil d 1 entralnement k moteur £Lectrique d»une ma- 
chine-out il a main, au moyen d'un arbre d 1 entralnement en saillie 
par rapport k l 1 appareil d 1 entralnement et d'une piece d'accouple- 
5 ment de 1* appareil de travail recevant 1" arbre d« entralnement - 

D'une manifere habituelle on fabrique des machine s-out ils k 
main soit en tant qu* appareils k moteurs compacts ou bien en tant 
que ce qu'on appelle appareils adaptateurs, dana leequels l 1 appa- 
reil de travail, par exemple une scie circulaire k main, un appa- 

10 reil k meuler, une scie k couteau ou analogue, est montS sur le 
collet de broche d'un appareil d 1 entralnement servant normalement 
en tant que perceuse k main et est entrain^ par l'intermddiaire de 
la broche de per^age au moyen d'un six pans oud'un deux pans* Des 
appareils k moteurs compacts sont chers, 3tant donn6 que pour cha- 

15 que appareil de travail, il faut pr^voir un moteur y affect € et un 
mecanisme y affect Toutefois les appareils adaptateurs meilleur 
marchd dans l 1 ensemble ont des inconv£niente importants, k savoir : 
a/ La mise en place et 1» enlevement de l f appareil de travail 
par rapport k l 1 appareil d 1 entralnement sent si mal commodes qu'aprfes 

20 peu de temps, dans la plupart des cas, on n 1 utilise plus la possi- 
bility d f ajaovibilit6 des appareils de travail. la mise en place 
d'un appareil de travail sur I 1 appareil d • entralnement est, en par- 
ticulier, d'autant plus difficile et longue & effectuer qu'il n f est 
pas simple de mettre en prise entre elles les deux pieces d'accou- 

25 plement . 

b/ L 1 accouplement a lieu dans les appareils connus par I'in- 
term^diaire d'un multipans k la broche de per? age qui vient en 
prise avec une cavity d' accouplement correspondent e de l'appareil 
de travail* Cet accouplement est t6gOL±b6 relativement rapidement, 

30 de sorte qu'il se produit un grand jeu, 6tant donn6 que le centrage 
r^ciproque de 1' appareil d 1 entralnement et de I 1 appareil de travail 
est trfes imparfait. I 1 appareil de travail est en fait align6 nni- 
quement au moyen du collet d 1 arbre de 1' appareil d 1 entralnement, 
par exemple une perceuse. Lors du serrage de la bague de serrage 

55 de l 1 appareil de travail, il apparalt de mani&re obligatoire des 
excentricit^e qui oonduisent dans le temps aux endommagements men- 
tionnds de 1» accouplement et sont la cause de forts bruits d^ccou- 
plement • 
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c/ En raison des excentricite"s mentionnSes en b/ oi-dessus, 
les paliers dans la region de l'accouplement ne sont charge's, que 
d'un seul o8te\ ce qui conduit k une usure plus grande du palier 
avec, pour consequence, une usure plus rapide. 
5 d/ Les techniques connues de liaison, entre un appareil de tra- 

vail et un appareil d'entrainement, conduisent k des longueurs 
d' assemblage relativement importantes qui rendent l'outil k main 
malcommode k utiliser. Pour ces raiaons, on realise souvent des 
dispositifs compaots dans lesquels le moteur, l'entralnement et 
10 l'outil de travail sont rapports dans un mime boltier, nonobstant 
les couts plus eleves que cela entraine. 

C'est un but de 1' invention de fournir un dispositif perfec- 
tion^ du type ci-deesus qui ecarte les inconvenients mentionnes et 
qui, en outre, permette de relier des appareils de travail indivi- 
15 duel avec un appareil d'entrainement de facon sure, rapide et simple 
de sorte que I'on peut obtenir, principalement , avec un prix avan- 
tageux et 1« eohangeabilite universelle des appareils de travail, 
le rendement Sieve et la maniabilite des appareils compacts. 

Selon 1- invention, V appareil d'entrainement et 1' appareil de 
20 travail comprennent des surfaces de meme aire regnant perpendicu- 
lairement k I'axe de l'arbre d'entrainement, un accouplement rapide 
entre 1' appareil de travail et 1' appareil d'entrainement actionna- 
ble de I'exterieur lorsque les surfaces sont plaeeee l'une sur 1» au- 
tre Stent prevu. 

25 Les surfaces d'appui planes reposant l'une sur 1' autre garan- 

tissent 1' absence de coincement et 1' absence de gauchissement ou 

SJ? S9tt5JSElSl* fo^n^eto^ 

iHeiMseib^glrBans complication ni proSlSme, des deux appareils. 

30 Lee bottlers ou carters de 1* appareil de travail et de 1' appa- 

reil d'entrainement se reeouvrent sans discontinuity l'un 1' autre 
et il en results une longueur d' assemblage faible. II en results 
egalement que le maniement de 1» ensemble de la machine est tree 
simple et que son mode d 'utilisation est analogue k oelui des appa- 

35 rells compacts. Sur le plan optlque, la machine assemblee donne 
egalement 1' impression d'un appareil compact. 

Cette realisation de 1* assemblage presents egalement des 
avantages techniques. Si, par exemple, un client desire un appareil 
compact d'un type particulier, celui-ol peut deja, dans les looaux 
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de montage, Stre monte k partir d*un appareil d 1 entralnement et 
d'un appareil de travail, et, dans ce cas, le diepositif de couplage 
rapide amovible disparait seul. Dans ce cas, l f appareil de travail 
et l f appareil d 1 entralnement sont lies de manifcre fixe I'm k 1" au- 
tre • Lee parties planes dans la zone des surfaces d'appui rendent 
possible une finition simple et precise. Les parties qui sont ne- 
cessaires pour le dispositif d f accouplement rapide peuvent Stre 
realisees en des parties matric£es ou estamp^es ainsi que dans des 
parties fabri<iu6ee k la presse dont le prix est avantageux. 

Dans une realisation avantageuse de 1" invention, l*arbre 
d 1 entralnement de I 1 appareil d 1 entralnement et la partie d f accou- 
plement de reception de 1' appareil de travail sont k auto-centrage* 
Le montage des deux appareils en est encore facility 

Dans une autre forme de realisation, le dispositif k accou- 
plement rapide est du type accouplement h balonnette, les surfaces 
d'appui en regard pouvant etre r^unies ou separees de l'ext&rieur. 

Bar 1" accouplement k balonnette du type k vis est rendue 
possible une connexion trfes forte de 1* appareil de travail k l 1 ap- 
pareil d f entralnement* En outre, par l'emploi d'un accouplement k 
balonnette il existe, en raison du fonctionnement du genre vis du- 
dit accouplement, une certaine reserve pour I'obtention d'une ten- 
sion forte des deux appareils entre eux» 

La partie d* accouplement de reception de 1* appareil de tra- 
vail peut Stre realisee en matifere synthetique et procure ainsi une 
espfece de zone de rupture en cas de coinoement de l 1 appareil de 
travail. On pr^voit egalement des realisations resistant es en acier 

ou en aluminium. 

Dans une telle realisation, la partie d 1 accouplement de 1» ap- 
pareil de travail consists avantageusement en une etoile d f accou- 
plement de forme conjuguee de l'arbre d 1 entralnement propre & Stre 
introduite dans le forage d' entralnement de l 1 appareil de travail* 
Cette etoile d f accouplement peut, en cas d'usure ou de rupture, 
facilement Stre echangee et eBt maintenue de fa?on avantageuse dans 
le forage d' entralnement par une bague faisant prise propre h fit re 
coincee ou k l f aide d'un moyen analogue. 

Dans line autre realisation avantageuse de ^invention, une 
partie de reception de l f accouplement k balonnette est prevue de 
construction dans la surface d'appui de I 1 appareil de travail et 
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une partie rotative de 1'exterieur de l'accouplement a balonnette 
fait saillie par rapport k la surface d'appui de l'appareil d' en- 
tralnement. Les deux appareils doivent . alors uniquement Stre dispo- 
ses avec leurs surf ace3 d'appui en regard, l'arbre d' entralnement et 
la partie d'accouplement de l'appareil de travail etant alors auto- 
matiquement centres, la liaison des deux appareils etant r^alis^e 
lorsque la partie de l'accouplement k balonnette qui se trouve sur 
l'appareil d f entralnement est tourn^e pour Stre amende dans la 
position de fermeture. La separation des deux appareils l'un de 
I 1 autre a lieu de maniere simple et rapide. 

De fa$on avantageuae, les parties de l'accouplement k talon- 
net te entourent concentriquement l'arbre d ' entralnement de sorte 
que le centrage en est encore ameiiore. 

Dans une autre forme de realisation de 1* invention, on pre- 
voit sur la partie rotative de l'accouplement a balonnette un levier 
dirige radialement par rapport k l'arbre d 1 entralnement , levier qui, 
par une fente radiale disposed derri&re la surface d'appui de l'ap- 
pareil d f entralnement , est guide vers 1'exterieur. Par rotation de 
ce levier, il est alors possible de rdunir de fa?on sftre l'appareil 
de travail et l'appareil d ' entralnement ou encore de e^parer l'un 
de 1' autre les deux appareils- 

Le levier est avantageusement soumis k 1* action d'un ressort 
qui le sollicite dans la direction de fermeture de l'accouplement 
k balonnette de sorte que, dans le cas ofa il apparalt des vibrations 
dans la machine, la liaison n r est pas rendue l&che, mais au con- 
traire est rendue plus solide. 

Le centrage automatique l'un par rapport k 1* autre de l'appa- 
reil d' entralnement et de l'appareil de travail lore de 1' assembla- 
ge peut encore 8tre ameiiore, selon un autre d€veloppement de 1* in- 
vention, gr&ce au fait qu' il est pr6vu au moius deux tiges de cen- 
trage ancr£es sur l'une des faces d'appui et faisant saillie de 
cette face, ces tiges de centrage poruvant chacune Stre introduites 
dans une ouverture de centrage correspondent e de 1' autre surface 
d'appui. Les tiges de centrage repoivent en outre les moments de 
reaction lors du travail de I'outil k main. 

Dans une realisation part iculiferement simple k fabriquer, les 
deux surfaces d'appui sdnt r^alis^es chacune bous la forme d'un 
collet de recouvrement plat applique sur le carter ou boltier de 
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l 1 appareil. Les parties de la fermeture & balonnette, dans cette 
realisation, peuvent 8tre directement conformges i. partir des col- 
lets par estampage et centrage. L'ancrage des tiges de centrage 
peut alors Stre effectuS & partir du dos du collet. 
5 L* invention peut Stre utilisable dans un nombre de domaines 

extremement eieve. Un nombre extr&nement eieve d'appareils de tra- 
vail diff brents peuvent §tre relies de fagon tree rapide, de 
l'ordre de la seconde, et sflre avec le m&ae appareil d'entratnement. 
De preference, on utilise corarae appareil de travail un appareil de 

10 meulage angulaire, un appareil de meulage cL bande, un touret, un 
appareil de super f inition, un appareil de polissage, un rabot 
main, une defonceuse £ bois, une scie circulaire & main, une scie 
sauteuse, une scie & chatne, une cisaille k tSles, une cisaille £ 
haie, un foret k angle, une tSte de per gage ou une pompe. Tous ces 

15 appareils de travail, en raison de l 1 assemblage compact avec 

1* appareil d'entratnement, sont utilises conime un appareil compact. 

La poignee pour 1 ' actionnement de l 1 appareil d ■ entr ainement 
et, en consequence, pour le maintien de la machine assembl6e, 
s'etend de preference sensiblement parallfelement k l'axe d'entrai- 

20 nement de 1» appareil d'entrainement, & c6te de ce dernier, un 

maniement avantageux universel de la machine assemblee etant ainsi 
possible. La machine ne se diffgrencie ainsi pratiquement pas, en 
ce qui concerne lea dimensions, la maniabilite et 1' aspect exte- 
rieur, d'un appareil specialise avec une partie moteur solidaire. 

25 L' invention sera bien comprise & la lecture de la description 

faite ci-aprfes & titre d'exemple et en reference au dessin annexe, 
dans lequel t 

-la figure 1 est une vue later ale partielle d'un appareil 
d'entratnement realise conformement & 1» invention; 
30 - la figure 2 est une vue en coupe axiale partielle d B un 

outil de travail realise conformement & 1' invention; 

- la figure 3 est une vue frontale partielle, & plus grande 
echelle, de 1* appareil montre sur la figure 1 dans le sens de la 
flfeche III; 

35 - la figure 4 est une vue frontale partielle, & plus grande 

echelle, de I 1 appareil montre sur la figure 2 dans le sens de la 
flfeche IV; 

- la figure 5 est une vue en coupe axiale h travers les 
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appareils repr£sent£s sur les figures 1 et 2, ces appareils 3tant 
dans l*dtat accouple ; 

- la figure 6 est une vue front ale de l f appareil montr^ sur 
la figure 1 & £chelle plus petite que dans la vue eelon la figure 

5 3 ; 

- la figure 7 est une vue en coupe selon la ligne 7-7 de la 
figure 5 avant le blocage de la f ermeture h balonnette . ; 

- la figure 8 est une variant e de la patte de la fermeture 
k balonnette servant au blocage ; 

10 - la figure 9 est une vue en coupe correspondant h la figure 

7 dans l'^tat de "blocage de la fermeture a balonnette ; 

- la figure 10 est une variante de la figure 8 dans I'Stat 
de blocage ; 

- la figure 11 est une vue en coupe selon la ligne 11-11 de 

15 la figure 6 ; 

- la figure 12 est une vue en coupe axiale h travers le noyau 
d'accouplement de I'appareil de travail ; 

- la figure 13 eBt une vue frontal e du noyau d'accouplement 
montr£ sur la figure 12 ; 

20 - la figure 14 est une vue lat&rale de l'arbre d 1 entrainement 

faisant saillie de I'appareil de travail i 

- la figure 15 est une vue front ale de l'arbre d' entrainement 
selon la figure 14 ; 

- la figure 16 est une vue laterals gdnSrale de l r appareil 
25 d 1 entrainement et de I'appareil de travail r^alis&oomme appareil 

de meuCLage axigulaire ; 

- la figure 17 est une vue, h plus petite £chelle, des appa- 
reils selon la figure 16 dans l'6tat assemble ; 

- la figure 18 est une vue de l 1 appareil d 1 entrainement et 
30 de I'appareil de travail r£alis&sous la forme d'uji appareil de 

superfinition dans 1'dtat assemble et en vue lat^rale ; et 

- les figures 19 & 32 sont des vues latferalee de I'appareil 
d' entrainement et de diff &rents appareils de travail dans I'Stat 
assemble* 

35 I'appareil d' entrainement 10 represent 6 en partie sur la 

figure 1 pr^sente un carter 12 compact, dont la face frontale est 
ferm£e par un collet 15 r^alisant une surface d'appui plane 14* De 
la surface d'appui 14 fait saillie un arbre d' entrainement 16 
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realise sous la forme d'une 6toile, dont I'extr6mit6 ext^rieure est 
munie de chanf reins 18 sur tous ses c8t£s pour le centrage automa- 
tique dans un noyau d'accouplement correspondant de ^appareil de 
travail qui doit y etre fix£. En outre, deux tiges de centrage 20 
5 font saillie de la surface d f appui 14, ces tiges pouvant Stre intro- 
duites dans des al£sages de centrage correspondants, de 1' appareil 
de travail qui doit fetre mis en place . 

Comme on peut le voir sur la figure 3, le collet 15 prSsente 
une ouverture circulaire 22 qui est disposes concentriquement k 

10 l'arbre d'entrainement 16 et a travers laquelle fait saillie vers 
l'exterieur une partie 24, mont£e rotative, d f une fermeture k 
balonnette, pr^sentant des pattes de fermeture k balonnette 26^ 
Derriere le collet 15 du carter 12 constituant la surface 
d'appui 14, est pr^vue une fente lat^rale radiale 28 k travers la- 

15 quelle fait saillie radial ement vers l'extdrieur un levier 30 k 
poign£e 32 qui est reli£ de fagon fixe avec la partie rotative 24 
de la fermeture k balonnette. Ear actionnement du levier 30, on 
peut ainsi actionner la partie 24 de la fermeture k balonnette. 
Les figures 2 et 4, qui correspondent respectivement aux 

20 figures 1 et 3, repr^sentent un appareil de travail r£fgrenc£ dans 
son ensemble par 34 qui doit gtre relid h l f appareil d'entralnement 
10 et qui pr^sente £galement un carter compact 36 qui est ferm£ 
sur sa face frontale par un collet 39 $ ce dernier constituant une 
surface d'appui 38 plane de mfeae aire que la surface d'appui 14* 

25 Dans le collet 39 sont m£nag£es les pattes 40 de la partie de 

reception de la fermeture k balonnette. les pattes 26 de la partie 
rotative 24 de la fermeture h balonnette peuvent Stre introduites 
entre les pattes 40 lors de I'accouplement des deux appareils k 
la suite de quo! les parties rotatives peuvent Stre tourn£es et 

30 ainsi les pattes bloqu£es. 

La partie 44 de l f appareil de travail 34 qui doit gtre mise 
en rotation au moyen de 1* appareil d^ntratnement est mont£e sur 
roulement h Miles 42. Dans la partie 44 est pr£vu un al£sage d*en- 
tralnement 46 dans lequel une 6toile d'accouplement 48, r6alis£e 

35 en matifcre plastlque, peut Stre montde de fa?on interchangeable, 
le contour interne 50 de ce noyau correspondent au contour externe 
52 de l'arbre d'entralnement. Dans un but de s6curit£, on enfonce 
dans la partie 44 un anneau de serrage ou anneau de prise 56. 
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L'^toile d'accouplement 48 , etant donne qu'elle est realis^e en 
matifere plastique, esrt d 1 organe de rupture lors de la fixation de 
I'appareil de travail* Dans le cas oil elle vient k easser ou si 
elle est fortement usde, elle peut §tre facilement interchangee 
5 au moyen d'un £crou k six pans 54. 

Sur la figure 5, on peut voir comment les deux appareils 
selon les figures 1 et 4 sont accouples. les pattes 26 de la partie 
rotative 24 viennent s' engager, dans l'6tat accoupl€, derri&re les 
pattes 40 de la partie fixe de la fermeture a balonnette et l'arbre 
10 d f entralnement 16 p&ietre, lors de l f acoouplement des deux appa- 
reils » en s'auto-centrant dans I'int^rieur du noyau d'accouplement 
48. les parties identiques sont icl r£f£renc£es, comme dans les 
figures suivantes, avec les memes references que prScgdemment , de 
sorte qu'il n'est pas ngcessaire de les d^crire de fa9©n plus 

1 5 appro fondie . 

Sur la figure 6, on peut voir en outre comment sont disposees 
les deux tiges de centrage 20 dont seulement une peut etre vue sur 
la figure i* On peut voir en outre sur la figure 6 comment la par- 
tie rotative 24 de la fermeture k balonnette est relive de fayon 

20 fixe au levier 30 qui permet un actionnement de l'ext^rieur de la 
fermeture k balonnette. Le levier 30 est reliS au carter 12 au 
moyen d'un ressort 58 qui est guid£ dans une gorge courbe 60, de 
telle manifere qu'il est eollicitd, sous l f action du ressort 58, 
dans le sens des aiguilles d'une montre, c'est-k-dire en direction 

25 de la fermeture, lore de son introduction dans la partie fixe de 
la fermeture k balonnette prtfvue dans I'appareil de travail* 

les figures 7 et 8 montrent les parties correBpondantes de 
la fermeture k balonnette dans l f 6tat non bloqu£, tandis que lee 
figures 9 et 10 montrent les mftmee parties dans l f 6tat bloqud de 

30 la fermeture k balonnette. 

Le centrage des tiges de centrage 20, qui sont ancrdes dans 
le doB du collet 15 constituent la surface d'appui 14 au moyen 
d 9 une liaison par rivet 62, dans les ouvertures de centrage 64 du 
collet 39 constituant la surface d'appui 38 pr^vues k cet effet, 

35 est visible sur la vue en coupe partielle de la figure 1 1 . Aprfcs 
avoir 6t6 introduites k travers la surface d'appui 38, les tiges 
de centrage 20 p&i&trent dans des ^videments 66 correspondent s 
pr^vus dans le carter de l'appareil de. travail. 
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La forme de I'arbre d'entralnement 16, realise sous forme 
d'etoile et presentant des chanfreins 18 & centrage automatique, 
ainsi que la forme de l'etoile d'accouplement 48 recevant l'arbre 
d^ntralnement avec le contour de l'arbre d'entrainement 16 adapts 
au contour interne 68 peuvent Stre vues sur les figures 12 & 15. 

La poign£e 70 qui est rompue sur chacune des figures pr£c£- 
dentes s'etend dans son ensemble parall^lement £ I'axe de l"arbre 
d'entrainement 16 h c6te de 1' appareil d f entralnement 10 et sur 
les figures suivantes, elle est r6alis6e de fagon k pouvoir Stre 
prise manuellement dans tous les cas d*utilisation et en m§me 
temps, de fagon k presenter une forme compacte. La figure 16 
montre l 1 appareil d 1 entr at nement 10 avec un appareil de meulage 
angulaire 34a dans l'etat non encore assemble. Ces deux appareils 
sont representee dans l'etat assemble sur la figure 17. 

Toutes les figures suivantes montrent I 1 appareil d'entralne- 
ment realise conformement i. l 1 invention, assemble chaque fois avec 
un appareil de ,tr avail different; on voit ainsi les possibility 
d 1 utilisation et d" assemblage extrSmement importantes de 1" appareil 
d"entralnement avec un nombre different d 1 appareils de travail de 
fagon a realiser des outils & main compacts et faciles & manier. 

De cette fagon, 1* appareil d^ntrainement lO peut Stre 
assemble avec un appareil de superfinition 34b (figure 18) , un 
appareil de polissage 34c (figure 19) , une scie circulaire i. main 
34d (figure 20) , un rabot k main 34e (repreeente en vue en eleva- 
tion laterale sur la figure 21 et en vue de face sur la figure 22) , 
avec un appareil & meuler k bande 34f (figure 23) , avec une pon^pe 
34g (figure 24) , avec une scie sauteuse 34h (figure 25) , avec un 
foret a angle 34i, (figure 26) , avec une cisaille h teies 34k 
(figure 27), avec une defonceuse H bois 341. (figure 28), avec une 
cisaille 2t haie 34m (figure 29), avec une scie k cfcatne 34n (figure 
30) , avec un touret 34o (figure 31) et avec une tSte de perceuse 
34p (figure 32) . 
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REVINDICATIONS 

1 . Dispositif pour relier un appareil de travail a un appa- 
reil d'entrainement a moteur eledtrique d'un outil a main, au moyen 
d'un arbre d'entrainement faisant saillie de l'appareil d'entraine- 
ment et d'une partie d'accouplement de 1' appareil de travail rece- 
vant l'arbre d'entrainement, caracterisd en ce que 1' appareil 
d'entrainement (10) et 1' appareil de travail (34) presentent des 
surfaces d'appui (14, 38) de meme aire s'etendant perpendiculaire- 
ment k l'axe de l'arbre d'entrainement (16) et en ce qu'on prevoit 
un dispositif d'accouplement rapide (24 , 26 , 40) entre l'appareil 
d'entrainement (10) et 1' appareil de travail (34), ce dispositif 
d'accouplement etant actionnable de l'exterieur lorsque les deux 
surfaces d'appui sont l'une contre 1' autre. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caraeterist en ce 
que l'arbre d'entrainement (16) et la partie d'accouplement (48) 
logeant cet arbre sont realises a centrage automatique. 

5. Dispositif selon la revendication 1 ou la revendication 
2, caracterise* en ce que le dispositif d'accouplement rapide est 
realist sous la forme d'une fermeture k balonnette (24, 26, 40). 

4. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 
prectdentes, caracteris<$ en ce que la partie d'accouplement (48) 
de V appareil de travail (34) est realises en matiere plastique. 

5. Dispositif selon la revendication 4, caracterisd en ce 
que la partie d'accouplement est constitute d'une 6toile d'aocou- 
plement (48) ajustee a l'arbre d'entrainement (16) et qui peut 

etre* introduite dans l'altsage d'entrainement (46) de 1* appareil 

de travail (34). 

6. Dispositif selon la revendication 5, caract6ris6 en ce 
que l'Stoile d'accouplement (48) est maintenue dans l'alesage 
d'entrainement (46) au moyen d'une bague faisant prise (56). 

7. Dispositif selon l'une queloonque des revendications 
preoeaentes, caracterist en oe qu'une partie de reception (40) de 
la fermeture a balonnette eat managee dans la surface d'appui (38) 
de l'appareil de travail (34) et en oe qu'une partie (24, 26) 

d' introduction, pouvant frtre tournee de l'exterieur, de la ferme- 
ture a balonnette, fait saillie de la surface d'appui (14) de 
l'appareil d'entrainement (10). 

8. Dispositif selon la revendication 7, caracterise* en oe 
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que les parties (24,26,40) de la fermeture a baxonnette entourent 
concentriquement I'arbre d'entralnement (16). 

9. - Dispositif selon la revendication 7 ou la revendication 8, 
caracterise en ce qu'un levier (30) distant est fixe sur la partie 

5 rotative (24) de la fermeture k baxonnette, radialement par rapport 
& l'arbre d'entrainement (16), ce levier etant guide vers l'ext6- 
rieur a travers une fente radiale (28) disposSe derriere la surface 
d'appui (14) de l 1 appareil d'entralnement (10). 

10. - Dispositif selon la revendication 9, caracterise en ce 
10 que le levier (30) est commande dans le sens de fermeture de la 

fermeture a baxonnette (24,26,40) par un ressort (58). 

11. - Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'au moins deux tiges de centrage 
(20) sont ancrges dans une des surfaces d'appui (14,38) en faisant 

15 saillie de cette surface, chacune de ces tiges pouvant §tre intro- 
duite dans une ouverture de centrage coryespondante (64,66) de 
1' autre surface d'appui. 

12. - Dispositif selon l'une quelconque des revendications pre- 
cedentes, caracterise en ce que les deux surfaces d'appui (14,38) 

20 sont realisees sous la forme d'un collet de recouvreroent plan (15, 
39) applique sur le carter (12,36) de 1' appareil. 

13. - Dispositif selon l'une quelconque des revendications pre- 
cedentes, caracterise en ce que 1' appareil de travail est realise 
sous la forme d'un appareil de meulage angulaire (34a) , d'un appa- 

25 reil 4 meuler a bande (34f) , d'un touret (34o) , d'un appareil de 
superf inition (34b) , d'un appareil de polissage (34c) , d'un rabot 
^ main (34e) , d'une d6fonceuse a bois (34,1) , d'une scie circulaire 
a main (34d) , d'une scie sauteuse (34h) , d'une scie it chalne (34n) , 
d'une cisaille a tOles (34k), d'une cisaille a baie (3%), d"un 

30 foret a angle (341), d'une t&te de per^age (34p) ou d'une porape 
(34g) . 

14. - Dispositif selon la revendication 13, caracterise en ce 
que la poignee (70) pr6vue pour l'actionnement de 1' appareil d'en- 
trainement (10) s'etend sensiblement parallelement a l'axe de 

35 I'arbre d'entrainement (16) a c6te de I'appareil d'entrainement. 
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